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Vybér zarizeni

Ohybani

Casto se ménici typy dildl, jejichZ rozméry a nizké vyrobni
série vytvareji potfebu univerzalni technologie ohybani.
Mezi nejCastéji pouzivané zplsoby ohybani patfi ohybani
na ohranfiovacich lisech a ohybani na ohybacich centrech.
Na ohrariovacim lisu je dil ohnuty priinikem razniku do
matrice. U ohybacich center je dil umistény na stole.

Systém doraz(l zabezpeduje polohovani dild na ose
ohybu. Horni a spodni beran upinaji material. Po dobu
ohybaciho cyklu se ohybaci beran pohybuje smérem
nahoru okolo osy ohybu. U stroji vybavenych obou-
smérnym ohybanim se ohybaci beran mdze pohybovat
smérem nahoru nebo dold v zavislosti na sméru ohybani.

Proces ohybani: Polohovani dilu — upnuti — ohyb.

Manipulace

Dlouhé strana dilu zUstava na podpérnych stolech.

Vysledkem je podstatné rychlejsi ohyb, hlavné u dlouhych

dilg. Dalsi pridavné podpéry nejsou potiebné. Probihajic

ohybani je bezpetngjsi, nebot obsluha neni v kontaktu
s dilem po dobu upinani a ohybani. Také mize pouze

Del&i strana dilu zlstava na podpérném stole - kratsi strany jsou ohybané.

jedna osoba jako obsluha ohybat velmi dlouhé dily.
Ohybani na ohybacich centrech je nakladove efektivni
ohybaci metodou velmi ekonomicky vyhodnou

i vzhledem k tomu, Ze je provadéné v obou smeérech
(up/down).

-

jednou osoboul.

Jednoducha manipulace s dlouhymi dily

Pocet nastroju / Vyména nastrojii

Ohybaci centrum dokaze ohnout jakykoliv Uhel jednim
nastrojem. Stroj se automaticky nastavuje na tloustku
materialu. Univerzalni nastroje redukuji ¢as sefizeni
a tim dalsi investice i provozni naklady. Vyhodou CNC
ohybacich center je automaticka vyména nastrojd.
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Radius ohybu

Radius se da jednoduse vytvorit i pouzitim nékolika
postupnych malych ohyb(. Pri pouziti uvedeného
zpUsobu ohybani bude vnéjsi radius velmi jemny

a jednotlivé ohyby budou neviditelné.
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Citlivé povrchy materialii

Ohybani na ohybacich centrech redukuje tfeni nastrojd
na ohybaném materialu na minimum nebo je na nékte-
rych typech stroji zcela eliminuje (Multibend-Center,
ProfileCenter). Material neni vibec poskraban - je to
idealni feSeni napf. pro nerezové oceli.

Opotiebeni nastroji

Po kontaktu v ose ohybu mezi nastroji a povrchem
materialu neni na nastrojich viditelné opotrebeni ani po
letech pouzivani.

Falcovani

Ohybaci centra nepotrebuiji specialni nastroje pro falco-
vani. Falcovani mize byt vytvorené oteviené i zaviené.

s
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Vybér zarizeni

Vliv tolerance tloust’ky plechu

Pfi uvedené technologii horni beran tlaci na vnéjsi stranu
materialu a rotuje — pohybuje se az do presné nasta-
veného Uhlu. Tato poloha pfimo ovliviiuje — urcuje
polohu (Uhel) na vnéjsi strané materialu. Vysledkem je,
7e tolerance tloustky materialu viibec neovliviiuje Ghel
ohybu ani jejich opakovatelnost.

Symboly

Stroje s technologii ohybani
nahoru (up).

Stroje s technologii ohybani
nahoru i dolt (Up/Down).

Stroje s technologii ohybani na
stranéch - oteviené profily.

Stroje s technologii ohybani
profild, boxd/paneld.

LR

Vliv zpiisobu dorazeni

Na ohybacich centrech je cely dil uvnitf stroje. Mimo
nastroje se nachazi pouze kratka strana ohybd, dil je
dorazeny na dorazy delsi stranou. Tolerance pfistrinu
jsou eliminované pri prvnim ohybu. Rozmeéry celého
dilu a jednotlivych ohybl jsou vzdy presné.

Software programuije dil auto-
maticky a doporuduije tu nejlepsi
ohybaci strategii s 5-ti hvézdicko-
vym hodnocenim. Proces ohybani

je vizualizovany v 3D simulaci.
Ohybani 4.0 v praxi.

Software umoZfuje programovani
dild s pomoci 3D simulace.

i Stroj je vybaveny automatickou
I vymeénou nastroju.

Multibend-Center

UpDownCenter

XLThend

UpDownBend

GIGAbend

FLEXIbend

TURBObend plus

MiniBendCenter

ProfileCenter

XXL-Center

XL-Center

TURBObend

3060 x 2.0 mm
2560 x 2.0 mm
2160 x 2.0 mm

4060 x 2.5 mm
3200 x 3.0 mm

4060 x 2.5 mm
3200 x 3.0 mm

4060 x 3.0 mm
3200 x 4.0 mm

4060 x 5.0 mm
3200 x 6.0 mm

4060 x 2.5 mm
3200 x 3.0 mm

3200 x 2.0 mm
2540 x 2.5 mm

50 x 40
600 x 600
X 3.0 mm

3200 x 2.0 mm

8480 x 1.5 mm
6400 x 1.5 mm
4240 x 1.5 mm

3200 x 1.5 mm

3150 x 1.5 mm
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Vybér zarizeni

Strihani

NdGzky s tzv. kyvadlovym beranem jsou stroje uréené na
pfimé strihani materialu. Na tomto typu ndzek se horni
beran s hornim nozem pohybuiji po kruhové trajektorii.
Mohutny ram stroje a extrémné plochy Uhel stfihu umozriuiji
nedeformovany odstfihnuty material o rozmérech 10 az

15nasobku tloustky stiihaného materialu.

Horni n0z vnikéa do materidlu poloZzeném
na spodnim nozi a zabezpecuije Cisty
pravouhly fez témér bez otrepu.

L

Strizna vile se jednoduse nastavuje
nato¢enim excentrického mechanismu
ulozeni horniho beranu.

ikﬁ‘fsgi POWERcut

; .:‘ 39
|"ﬁ:_‘ PRIMEcut
SMARTcut

4040 x 5.0 mm
3190 x 6.3 mm

3100 x 3.0 mm

3100 x 2.0 mm
2540 x 2.5 mm

Kyvadlovy pohyb horniho noze zne-
moznuje zaseknuti stfihaného materialu
mezi spodnim nozem a dorazem.

strana
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Horni ntiz se diky kyvadlovému — kruho-
vému pohybu oddaluje od spodniho noze
po odstfihnuti materialu. Tento efekt vede
k vysoké Zivotnosti ostrosti nozd.

Nase inovaéni technologie stfihani
kyvadlovym beranem garantuje Cisty,
primy, presny a pravouhly stfih.

Falcovaci stroje
EasyFormer

Falcovaci stroje
11.15-11.35

Stroje na vyrobu pfirub
21.20

Stroje na vyrobu potrubi
DuctZipper-V

Stroje na vyrobu potrubi
DuctZipper-L

Lemovaci stroje
SpeedySeamer

Zakruzovaci stroje
VENTIrounder

Stroje na uzavirani lemu
25.15

400 x 3.00 mm
255 x 1.75 mm

200 x 1.25 mm

1.5 mm

1402 x 1.25 mm
1002 x 1.00 mm

1402 x 1.25 mm
1002 x 1.00 mm

1.5 mm

1500 x 1.25 mm

1520 x 0.88 mm
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Ohybaci centra

Multibend-Center

FHANSHERIe

Vstupnimi formaty pro programovaci
software v kanceléri s “one-click”
programovanim jsou STEP, DXF, GEO.
Z4dné pokrogilé zkugenosti programé-
tora nejsou pozadovany. VSe rychle,
bezpecné a precizné.

()

Mufribend-C
RAS 79.31-2
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Nejlépe vyhodnocena ohybaci sekvence
je zndzornéna s atributem 5 hvézdicek.

8

3D simulace programatorovi ukaze ohybaci sekvence i mozné kolize. Nové
produkty mohou byt programatorem zkontrolované uz v pribéhu programovani.

Ohybaci centrum Multibend-Center je
charakteristické svou rychlosti a vyso-
kou urovni produktivity.

Ohybani na povrch citlivych materiald
bez poskrabani. Zadné opotfebeni
nastrojd.
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e
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Ctyrhranné boxy — krabice mohou mit Diky nejvyssi Urovni pfesnosti a opakovatelnosti jsou vyrobené dily vhodné i na
vysku az 203 mm. laserové svareni.



Ohybaci centra

Nakladani a
vykladani

Pri manualnim nakladani a vykladani je k dispozici také
mnoZstvi opci automatického nakladani a vykladani dild.
V zavislosti na pozadované Urovni automatizace

a vyrobnich podminek mohou byt systémy manipulace na
nakladaci a vykladaci strané individuéainé konfigurované.

Automaticky nakladaci program mUize byt aktivovany na
MiniFeeder nebo naklada¢ naskenovanim ¢arového, popfr.
QR koédu z oznaceného dilu.

Multibend-Center s robotickym nakladanim. Dily pfipravené
na Euro-paletach. Robot dokaZe polotovary také rotovat.
Inteligentni robot: bez nutnosti programovani nebo uceni.

10

Multibend-Center s MiniFeeder nakladacim zafizenim.
Polotovary jsou pripravené na nizkovém stole.

Multibend-Center s jednou nebo dvémi nakladacimi
stanicemi.

Multibend-Center s robotickym nakladanim. Dily jsou
dodéavany do stroje ze skladového systému. Robot dokaze
polotovary také otacet. Inteligentni robot: bez nutnosti
programovani nebo uceni.

Prisavkovy ram portélového nakladace se 6 hlavnimi
pfisavkami a 45 pfisavkami s moznosti pohybu.

Multibend-Center s manualnim vykladanim dilé nebo pomoci
inteligentniho robota. Rotaéni stanice pro hotové dily. Zasoba
palet na U-kolejové stanici.

Multibend-Center s manualnim vykladanim dilli do zasobniku
hotovych dill nebo pomoci inteligentniho robota. Rotadéni
stanice pro hotové dily. Sklad palet pro zasobovani paletami

a sklad palet na automatické vertikalni stohovani diléi robotem.

Multibend-Center s automatickym
vykladanim dill pomoci vykladace.

Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu Max. vy8ka boxu

Multibend-Center RAS 79.31-2 3060 mm
Multibend-Center RAS 79.26-2 2560 mm
Multibend-Center RAS 79.22-2 2160 mm

2.0 mm 203 mm
2.0 (2.5) mm 203 mm
2.0 (2.5) mm 203 mm
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UpDownCenter

= h

Automatické polohovani dild pomoci Vysoka flexibilita pfi manipulaci Horni nastroje pro boxy a krabice
pfisavkového dorazového systému. pomoci prednich prisavek a prisavek vysoké az 400 mm.
malych dild.

FERRERLVAINAS

e 2 A A
Automatickéa vyména nastrojl na Maximalni pfesnost zabezpecena paten- Siroka flexibilita diky moZnosti pouzit
hornim beranu. tovanou konstrukci “beran-v-beranu”. ohybaci beran jako doraz.

¥ aliin =

Vstupnimi formaty pro programovaci
software v kanceldri s “one-click”
programovanim jsou STEP, DXF, GEO.
Z4dné pokrocilé zkugenosti programé-
tora nejsou pozadované. VSe rychle,
bezpecné, precizné.

Presné nastaveni dlouhych a Uzkych dild
pomoci aktivniho pravouhlého ramene.

- Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu Max. vyska boxu

Nejlépe vyhodnocena ohybaci sekvence 3D simulace programatorovi ukaze ohybaci sekvence i mozné kolize. UpDownCenter RAS 78.43 4060 mm 2.5 mm 400 mm

j 2 éna s atributem 5 hvézdicek. Nové produkt hou byt At — konstrukté kontrol S jiz
je znazornéna s atributem 5 hvézdice ové produkty mohou byt programatorem — konstruktérem zkontrolované jiz UpDownCenter RAS 78.33 3900 mm 3.0 mm 400 mm

v prabéhu programovani.
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Ohybaci centra

XLThend

Vstupnimi formaty pro programovaci
software v kancelari s “one-click”
programovanim jsou STEP, DXF, GEO.
Z4dné pokrogilé zkugenosti
programatora nejsou pozadované.
V&e rychle, bezpecné, precizné.

= e easied - -

&

Nejlépe vyhodnocena ohybaci sekvence 3D simulace programatorovi zobrazuje ohybaci sekvence a mozné kolize.
je znazornéna s atributem 5 hvézdicek. Nové produkty mohou byt programatorem — konstruktérem zkontrolovany
a posouzeny, jestli je mozno je vyrobit.

14

£
L ] —
A A 1 I e
Maximalni prfesnost zabezpecena paten- % ) ° o) Siroka flexibilita diky moZnosti pouZit
tovanou konstrukci “beran-v-beranu”. H H ohybaci beran jako doraz.

Presné nastaveni dlouhych a Uzkych dild Pravouhly a “T” dorazovy systém.
pomoci aktivniho pravouhlého ramene.

Prisavky hybridniho dorazového V pfipadé, Ze dorazena strana dilu neni Rychla vyména nastrojd: Horni a ohybaci
systému drzi dil po dobu ohybani rovna, mechanické dorazy mohou byt nastroje budou po umisténi do pred-
dorazeny na mechanickych dorazech. individualné deaktivované. nastavené polohy automaticky upnuté.

Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu

XLTbend RAS 71.40 4060 mm 2.5 mm
XLTbend RAS 71.30 3200 mm 3.0 mm

15



Ohybaci centra

UpDownBend Tnr T |
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Horni nastroje umozniuji vyrobu Siroka flexibilita diky moZnosti pouZit
vysokych boxd. ohybaci beran jako doraz.

UpDownBend

Flexibilni polohovani doraz{. Mecha- Ohybaci beran v poloze 180°. Varianty dorazovych systému.
nické dorazy mohou byt individualné
deaktivované.

Dorazovy systém nastaveny do Dorazovy systém nastaveny do Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu

maximalni polohy. minimalni polohy.
UpDownBend RAS 78.40 4060 mm 3.0 mm
UpDownBend RAS 78.30 3200 mm 4.0 mm
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Ohybaci centra

GIGAbend . ™

#88 oEam “

-

.y

Horni nastroje jsou pouzitelné na vysoké  Automatické nastaveni stroje podle
boxy a krabice (500 mm otevreni). tloustky materialu a radiusu ohybu.

18
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Flexibilita je zajisténa i diky Stihlym Horni nastroj s dostatkem prostoru
a stabilnim nastrojim. v predni &asti.
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PowerBooster pfidrzuje dil pritlacnou si-
lou 120 tun a zabezpedluje presny ohyb.

Provedeni dorazovych systémd: Digitalni displej pro nastaveni
Pravouhlé, ‘J” a “U” provedeni. ohybaciho beranu.

Po dobu ohybu z(stava dil lezet na Rychla vyména a nastaveni nastrojl PowerBooster zaroveri nabizi
podpérném stole. Neni nutné dil zvedat. diky automatickému upinani. impozantni vykon pfi falcovani.
Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu
GIGAbend RAS 76.40 4060 mm 5.0 mm
GIGAbend RAS 76.30 3200 mm 6.0 mm
19
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FLEXIbend = @&

Ohybani pomoci délenych hornich Flexibilita je zajisténa diky Stihlym Digitélni displej pro nastaveni horniho
nastrojd. a stabilnim nastrojim. ohybaciho a spodniho beranu.

:Iﬂﬂllﬂ- @

Kromé pravouhlého dorazového systému jsou k dispozici také volitelné dorazové Dil polohovany na pravouhlém dorazu.
systémy tvaru “J” a “U”.

Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu

FLEXIbend RAS 73.40 4060 mm 25 mm
FLEXIbend RAS 73.30 3200 mm 3.0 mm
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Ohybaci centra

TURBObend plus

22

Ovladaci panel na rameni.

Stoly s podpUrnymi kuli¢kami.

Horni beran s ostrymi nastroji. Délené horni nastroje s dostatkem Délené horni nastroje s dostatkem
prostoru v pfedni ¢asti. prostoru v zadni ¢asti.

Nastroje s rychloupinacim
mechanismem.

Nastaveni bombirovani na ohybacim Zadni strana TURBObend plus s pravouhlym dorazovym systémem.

beranu.
Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu
TURBObend plus RAS 62.30 3200 mm 2.0 mm
TURBObend plus RAS 62.25 2540 mm 2.5 mm

23



Ohybaci centra

MiniBendCenter

Jednoduché programovani v kancelarském software s pouzitim souboru PIné automatické ohybani smérem
STEP s 3D vizualizaci ohybaciho procesu. nahoru a doll pfi maximalni tloustce
materialu 3 mm.

24

RAS MiniBendCenter jsou jedina ohybaci centra na svété uréené pro malé dily. Automatické nastaveni nastrojd
Polotovary jsou automaticky zakladany, polohovany a zauhlovany. Nastaveni umoznuje rychlou zménu dild a tim také

nastroj’ je automatické.

efektivni a rychlé ohybani malych
vyrobnich davek.

Robotické zakladani nabizi maximalni
flexibilitu. Polotovary mohou byt
naskladané z nesrovnané “hromady* dilCi

nebo ze stohovanych dild.

Méreni dild pomoci laserového skeneru. Po celé délce ohybani maze byt
osazeno nékolik ohybacich stanic,
proto mohou byt také slozité dily
ohnuté v jednom ohybacim programu.

NejvySsi Uroven presnosti
a opakovatelnosti.

Technické udaje

Vykladani hotovych dilli mdze byt Vykladani hotovych dilli do kontejnerd.
upravené v zavislosti na prostorovych

moznostech, toku materidlu a citlivosti

povrchu materialu dild.

Max. tloustka plechu Min. rozmeér polotovaru Max. rozmeér polotovaru

MiniBendCenter RAS 79.05

3.0 mm 50 x 40 mm 600 x 600 mm
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ProfileCenter

Bezpecné a presné ohybani diky Také komplexni a slozité geometrie Automatické ohybani s kratkymi Casy
automatickému nastaveni polotovaru. dilu mohou byt ohnuty diky dostatku ohybacich cykld hlavné u pfipadd, kdy
prostoru v okoli nastrojd. ohybany dil uz nemusi byt v prébéhu

ohybani znovu polohovany na doraz.

Automatické ohybani komplexnich dilli bez zasahu operatora. Unikéatni FlexGripper Ohybani povlakovanych, pozinkovanych

manipulacni systém automaticky méni v pfipadé potfeby upinaci polohu. a rovnéz nerezovych materiall bez Skra-
banct zabezpeduje pohyb beranu odva-
lovacim zpUlsobem po povrchu materialu.

Vstupnimi formaty pro programovaci
software v kancelafi s “one-click”
programovanim jsou STEP, DXF, GEO.
Z4dné pokrogilé zkudenosti programé-
tora nejsou pozadované. Vse je rychlé,
bezpecné, precizni.

I B ] \ R _-1
h—u,q T
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i & Pohyb ohybaciho beranu pro ohybani Precizni v oblasti presnosti rozmér Diky automatickému nastaveni stroje
o .4 - bez poskrabani. ohybd, uhld a rovinnosti dild. pfi zméné tloustky a typu materialu je
0 L 8- i kusova vyroba efektivni.

Nejlépe vyhodnocena ohybaci sekvence 3D simulace programatorovi ukaze ohybaci sekvenci a mozné kolize. Nové produkty Technické udaje Max. tloustka plechu Min. rozmeér polotovaru Max. rozmeér polotovaru

je zndzornéna s atributem 5 hvézdicek. mohou byt programatorem — konstruktérem zkontrolované uz v pribéhu programo-

ProfileCenter RAS 79.30 2.0 mm 100 x 600 mm 700 x 3200 mm

vani a posouzeny, jestli je mozno je vyrobit.
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Ohybaci centra

XXL-Center e - ot
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= V pfipadé, Ze existuje nékolik variant
= ohybacich sekvenci, software navrhne tu
= nejvyhodnéjsi s atributem 5 hvézdicek.

L=

Kresleni profilu na dotykové obrazovce. Automatické programovani ohybaci sekvence 2D nebo 3D simulace ohybacich sek-
jen jednim kliknutim mysi. Nejsou potfebné zadné pokrocilé znalosti operatora. Nové venci a vizualizace eventualnich kolizi.
dily mohou byt zkontrolované v kancelafi programatora.

28

Jednoduché zakladani polotovaru diky Ohybani povlakovanych materialti bez
odsouvatelnym zakladacim stoldim. poskrabani diky odvalovacimu pohybu.

Bezpecné a presné ohybani diky auto-
matickému nastaveni polotovaru.

=

Mnozstvi geometricky narocnych dili se
dé ohnout diky 300° volného prostoru
pred ohybacim beranem (patentovano).

N

Upinky polohuii dil a tim zajigtuiji
presné rozméry ohybu a rychlou
ohybaci sekvenci.

Cut Module pro ofezani sSirokych polo- Stroj ohyba smérem nahoru i dold, neni nutné otaceni dilu. Vysoka produktivita prace

tovard. Automaticka sekvence: fezani
a ohybani.

diky rychlym ohybacim cyklGim.

Technické udaje Max. ohybana délka Max. tlouatka plechu

XXL-Center RAS 75.08-2 8480 mm 1.5 mm
XXL-Center RAS 75.06-2 6400 mm 1.5 mm
XXL-Center RAS 75.04-2 4240 mm 1.5 mm

12 - 750 mm
12 - 750 mm
12 - 750 mm

29



Ohybaci centra

XL-Center

Kresleni profilu na dotykové obrazovce.
Automatické programovani ohybaci
sekvence pouze jednim kliknutim mysi.
Nejsou potfebné zadné pokrodilé
znalosti operatora. Nové dily mohou
byt zkontrolované v kancelari.

|
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V pfipadé, Ze existuje nékolik variant
ohybacich sekvenci, software navrhne tu
nejvyhodnégjsi s atributem 5 hvézdicek.
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2D nebo 3D simulace ohybaci sekvence a vizualizace eventuéalnich kolizi.

Ohybani povlakovanych materiald bez
poskrabani diky odvalovacimu pohybu
nastroje po povrchu materialu.

Upinky polohuii dil a tim zajistuji
presné rozméry ohybu a rychlou
ohybaci sekvenci.

Stroj ohyba smérem nahoru a dold, neni nutné otaceni dilu. Vysokéa produktivita
prace diky rychlym ohybacim cykl&im.

Mnozstvi geometricky naroénych dilli se
da ohnout diky 300° volného prostoru
pfed ohybacim beranem (patentovano).

Diky moznosti vyoseni zadnich
dorazl je automaticky mozné ohybat
také Sikmé dily.

Max. ohybana délka

Technické udaje

Max. tloustka plechu

Z4dna potteba dodateného progra-
movani a absolutni pfesnost do sebe
zapadajicich konickych dild.

Zadni doraz

XL-Center RAS 63.30

3200 mm 1.5 mm

6.5 - 750 mm
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TURBObend =

Automatické nastaveni ohybaciho beranu na tenké a silné materialy. Dorazové palce nastavené na
minimalni rozmeér.

A Zadni strana TURBObend s pravouhlym
1 dorazovym systémem.

Technické udaje Max. ohybana délka Max. tloustka plechu Zadni doraz

TURBObend RAS 61.31 3150 mm 1.5 mm 6.0 - 1000 mm
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Kyvadlové niuzky

POWERcut
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Systém podpory plechu a separovaci Plechy delsi nez maximalni doraz mohou
systém drzi plech pred stfihem. Toto byt vsunuté pod doraz. Doraz se nastavi
eliminuje prohnuti plechu a garantuje na maximalni pozici a podpéry se nastavi
perfektni rozméry stfihaného materiélu. mirné pod Urover dorazu.
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Po stfihu se podpé&ry mohou spustit do

3 prednastavenych poloh, takze rovnéz

40 mm Uzké dily jsou bez hluku a Setrné
spousténé po podpérach.

Predni podpérny systém vede tenky ma- Predni dorazy (volitelné také s pravitkem)
terial presné na CNC fizeny zadni doraz. umoznuiji presné polohovani dilu.

Klapka pro separaci malych dild. Objemny kontejner odpadu. Bo&ni vyloZeni ramu pro jednoduchou
vymeénu nozd.

r I R — 1r r ———————11r A g —
Programovatelna klapka separuje malé “Return-back” funkce: CNC dorazy P¥i stfihani uzsich dild maze doraz
dily (max. 200 x 500 mm) do kontejneru mohou posunout odstrihnuty dil pod po stfihu odjet a umoznit padnout dil
v predni &asti stroje. ochranou prstt zpatky k obsluze. do objemného kontejneru odpadu.

Neni nutné chodit pro vyrobky za
stroj — vy$Si produktivita.

Technické udaje Max. délka strihu Max. tloustka plechu

POWERcut RAS 86.43 4040 mm 5.0 mm 5-1000 (1500) m
POWERcut RAS 86.33 3190 mm 6.3 mm 5 - 1000 (1500) mm
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Kyvadlové nuzky

PRIMEcut

Stiihani Uzkych pruht bez torzni deformace.

Ovladani pomoci dotykového monitoru. Paka nastaveni stfizné vile na PRIMEcut.  Klapka na vykladani diléi do zadni ¢ésti.
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SMARTcut

Klapka na separaci dild do predni nebo
zadni ¢asti stroje.

Klapka na vykladani diléi do predni Nozni pedal na pfepnuti sméru Komfortni zptisob stithani “na rysku”

Casti stroje. vykladani dild klapkou. pomoci LED nasviceni stfizné linie.
PRIMEcut RAS 53.30 3100 mm 3.0 mm 5-750 mm
SMARTcut RAS 52.30 3100 mm 2.0 mm 5-750 mm
SMARTcut RAS 52.25 2540 mm 2.5 mm 5-750 mm
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Falcovaci stroje

EasyFormer

Funkce ,Teach” Funkce ,Automatic”

38

Falcovaci koleCka FL: Falcovani bez Tvarovy lem. KoleCka s dvojitou obrubou.
nutnosti naklopeni dilu.

Falcovaci kole¢ka pro izolované spoje. Sroubovaci lem. Lem na hydraulickych trubkach.

'8:

Sklenény panel dotykového ovladani. Dorazovéa deska pro izolaéni trubky. “UnLock” funkce na nouzové
otevreni koleCek.

Technické udaje Max. tloustka plechu Vzdal. os kolecek Max. pracovni hloubka

EasyFormer RAS 12.65-2 3.0 mm 100 mm 400 mm
EasyFormer RAS 12.35-2 1.75 mm 63 mm 255 mm
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Falcovaci stroje

RAS 11.35
RAS 11.15

e YTy
T e e
Ty e Wi

Ve vybaveé je zahrnuto 9 par( kolecek.

Falcovaci kolecka.

Technické udaje Max. tloustka plechu Vzdal. os kolecek Max. pracovni hloubka

RAS 11.35 1.25 mm 50 mm 200 mm
RAS 1115 1.25 mm 50 mm 200 mm
40
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Stroje na vyrobu pfirub R A S
A 4

RAS 21.20

Nastavec pro pravouhly falc.

Vyroba lemU komponentd pro vzduchotechniku. Automatické vedeni plechu — dilu.

Technické udaje Max. tloustka plechu Vyska lemu (min. - max.) Rychlost

RAS 21.20 1.5 mm 6 - 15 mm 0 - 9.4 m/min
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Stroje na vyrobu spoju pro potrubi R A S
A 4

DuctZipper
V-shape

L-shape

DuctZipper L-shape je specialné
navrzeny pro vyrobu velkych potrubi.
Na DuctZipper L je pracovni stanice
naklonéna o 45°. Drazky na vertikalni
sténé umoZniuji operatorovi zlehka
pfidrzovat a vést potrubi po dobu

pfechodu pres stro.

Vzduchové potrubi s jednim Vzduchové potrubi se dvéma Falcovany spoj potrubi. Pro udrZbu stroje - snadné pristupna ZvySena presnost falcovani zarucuje
falcovanym spojem. falcovanymi spoji. tvarovaci kole¢ka. snizeni torzni deformace potrubi.

DuctZipper se SealJet pro maximalni Potrubni spoj s pouzitim gelu pfi Autopilot a posileny falcovaci beran Dvojnasobna rychlost prace. Po dokonceni a vybrani prvniho potrubi operator upina Na vyrobu velmi velkych potrubi staci na
tésnost potrubi. vysokych narocich na tésnost. u RAS 20.12 DuctZipper. dalsi potrubi s funkci AutoPilot, a to je okamZité pfipraveno zacit prochazet strojem. obsluhu stroje 2 osoby.

Technické udaje Max. tloustka plechu Min. prirez potrubi Rychlost

DuctZipper RAS 20.12 1.0-1.25mm 140 x 140 mm 15 m/min.

DuctZipper RAS 20.10 0.5 -1.00 mm 100 x 100 mm 15 m/min.
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Stroje pro tvarovani lemu spoju Zakruzovaci stroje RAS
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VENTIrounder

Stojaty falc, Pittsburgh falc, Snaplock
falc a “S” falc.

Zakruzovani dilli - Snaplock, Pittsburgh Stupnice pro nastaveni radiusu. Tvareci valce jsou lehce nastavitelné na
nebo stojatym falcem. Sirku dilu.

SpeedySeamer s mazanim pro Vedeni malych dild. Snaplock spoj.
nerezové aplikace.
Upinky zabrariujici prohnuti. Vélce pro stojaty falc. Pravitko pro rychlé nastaveni.
Technické udaje Max. tloustka plechu Pocet tvar. stanic Rychlost
SpeedySeamer RAS 22.09 1.5 mm 16 m/min. Technické udaje Max. tloustka plechu Pracovni délka Rychlost

SpeedySeamer RAS 22.07 1.5 mm 7 16 m/min. VENTIrounder RAS 40.91 1.25 mm 1500 mm 10 m/min.
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Stroje na uzavirani falcu MADE IN GERMANY

RAS 25.15

Praskové lakovani

: _

Technické udaje Max. tloustka plechu Pracovni délka Primér valce - ’ - s ‘
RAS 25.15 0.88 mm 1520 mm 90 mm

RAS - Regionalni produkce
Elektro montaz Kontrola kvality pro globalni udrzitelnost
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MADE IN GERMANY
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Effringen — vyrobni zavod RAS Systems LLC in Georgia, USA
a umeéleckeé dilo.

Vsechny Udaje tlousték materiali se
vztahuji na pevnost v tahu 400N/mm2.
Zmény vyhrazeny. VVyobrazeni mohou
obsahovat volitelné opce.

Zakladatel Wilhelm Reinhardt ~ Vedeni spolecnosti Rainer Stahl a Willy Stahl

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
Richard-Wagner-StraBe 4-10 | 71065 Sindelfingen
Fon: + 49-7031-863-0 |info@RAS-online.de www.RAS-online.de
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